Nichtrostender austenitischer Werkstoff-Nr.  1.4558 Werkstoffblatt
NiCr-Sonderstahl Kurzname X 2 NiCrAITi 32 20
vom Typ 32/20 669 R
Geltungs- Dieses Werkstoffblatt giit fiir nahtlose Rohre und Rohrerzeugnisse aus dem gleichnamigen Stahl nach SEW 400.
bereich Dieser niedrig gekohite vollaustenitische Stahl zeichnet sich durch hervorragende Korrosionsbesténdigkeit in wasse-
rigen Medien bei hohen Temperaturen aus. .
Dieser Stahl ist der Standardwerkstoff flir Dampferzeuger und Speisewassererhitzer in nuklear- und fossilgefeuerten
Kraftwerken. Der Stahl wird dar{iber hinaus in chemischen Anlagen verwendet, z. B.in Ammoniakanlagen.
Fir Lieferungen gelten die Bedingungen des SEW 400 bzw. in Verbindung mit VdTUV-Werkstoffblatt 474 bei Warme-
tauscherrohren fur Kernkraftwerke.

. C% Si% Mn % Cr Ni % Al % Ti %
Chemische max. mlax, max. ' H
Zusammen-
setzung 0,030 0.7 1.0 20,0-230 | 32,0-350 | 0,15-045 |>8x(C+N)<0,6
(Schmelzen-
analyse)

. Warme- Zugfestigkeit 0,2%- 1%~ Bruchdehnung Kerbschiagarbeit
Mechanische behandlungs- Dehngrenze Dehngrenze (Lo =5d,) 1SO-V-Probe
Eigenschaften zustand langs 1ings
bei Raum- N/mm? N/mm? N/mm? % J
temperatur mind. mind. mind. mind.

i0sungsgegliht
und 450 -700 180 210 35 85
abgeschreckt
Die mechanischen Eigenschaften sind bis 20 mm gliltig. Bei groBeren Wanddicken sind besondere Vereinbarungen zu
treffen.
. . Artdes Mindestwerte fir die 0,2%-Dehngrenze und 1%-Dehngrenze
Festigkeits- Kennwerts in N/mm? bei
eigenschaften 50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C
bei erhohter
Temperatur Rpo.2 170 155 145 140 135 130 125 120
Rpio 200 185 175 170 165 160 155 150
Die Festigkeitseigenschaften geiten bis 20 mm Wanddicke. Bei groBeren Wanddicken sind besondere Vereinbarungen
zu treffen.
Physikalisch Dichte Elastizitatsmodul Mittlerer linearer Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 °C und
ysikalische bei 20 °C {dynamischer} o B o o B
Eigenschaften o 100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500 °C
(Richtwerte) 10°¢
kg/dm? kN/mm? K
8,0 197 15,8 16,1 16,5 16,9 17,3
Wabhre spezifische Warmeleitfahigkeit Spezifischer elektrischer Magnetisches Verhalten
Wirmekapazitat bei 20°C Widerstand
bei 20°C bei 20°C
J w
kg - K m- K uQ2 -m
450 12 1,0 nicht magnetisierbar’)
') Unter Umsténden schwach magnetisierbar: die Magnetisierbarkeit nimmt mit steigender Kaltverfestigung zu.
. Warmebehandlung
vaal:mz-l Lésungsgluhtemperatur °C Abschrecken in
ehandiung Wasser, Luft, Schutzgas')

950-1050

') Abkihlung ausreichend schnell

Bei einer Wirmebehandlung im Rahmen der Weiterverarbeitung ist der untere Bereich der fur das Losungsglihen
angegebenen Spanne anzustreben. Falls bei der Warmformgebung eine Temperatur von 850 °C nicht unterschritten
wurde oder falls das Erzeugnis kalt geformt wurde, darf bei einer erneuten L3sungsglihung die Untergrenze der
Losungsgiiihtemperatur um 20 K unterschritten werden. ’
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Verarbeitung

Warmformgebungen wie Schmieden und Stauchen sind zweckmagig im Temperaturbereich von 1150 bis 850 °C durch-
zufiihren. Verformungsvorgange wie Biegen, Aushalsen und &hnliche kdnnen im unteren Temperaturbereich vor-
genommen werden. Nach einer Warmformgebung ist eine Abschreckbehandiung zweckméBig, da nur dann optimale
Korrosionsbestandigkeit gegeben ist.

Nach einer Kaltverformung kann im allgemeinen auf eine Wéarmenachbehandlung verzichtet werden. Nur wenn
Beanspruchungen vorgesehen sind, die die Gefahr einer SpannungsriBkorrosion annehmen lassen, muB warme-
behandelt werden. Eine metallisch blanke Oberfléche, die z. B. durch Beizen erzielt werden kann, ist fur eine gute
Korrosionsbestandigkeit Voraussetzung.

Beim Einwalzen sollen Rohr und Bohrung méglichst wenig Spiel haben, um eine unnétig starke Kaitverformung des
einzuwalzenden Rohrs vor der eigentlichen Haftaufweitung zu vermeiden. Bei einer spanabhebenden Bearbeitung sind
nur gut geschliffene Werkzeuge zu verwenden, da andernfalls eine starke Oberflachenverfestigung stattfindet, die eine
weitere Bearbeitung erschwert. Wegen der geringen Warmeleitfahigkeit dieses Stahls ist bei der spanabhebenden
Bearbeitung auf eine gute Kiithlung zu achten.

Der Stahl ist polierfahig.

Schweillen Der Stahl ist nach allen bekannten Schweilverfahren gut schweifbar. Eine Warmebehandiung (Lésungsgliihen) nach
dem SchweiBen ist bei Wanddicken > 6 mm erforderlich.
Bemerkungen Fir Auskinfte, die liber den Rahmen dieses Werkstoffblatts hinausgehen, stehen dem Besteller unsere Werkstoff-

sachverstindigen jederzeit beratend zur Verfligung.

Alle bisherigen Ausgaben von Werkstoffblattern (iber diesen Stahl werden durch diese Neuausgabe ersetzt.
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